Figurer kapittel 6.19
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Figur 6.19.1 Innlekkasje/innskvising og tettetiltak i spuntlåser og forankringsgjennomføring.
Bilder fra Nytt Nasjonalmuseum, Statsbygg
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Tabell 6.19.1 Oversikt tettesystemer for spuntlåser, eksempel fra Arcelor Mittal (2014). Beltan Plus og Acroseal er henholdsvis bitumen- og voksbaserte tettemidler. Roxan og Akila består av henholdsvis polyuretan og polymer.
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Figur 6.19.2 Oversikt tettesystemer for spuntlåser. Eksempel fra Arcelor Mittal (2014)
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Figur 6.19.3 Anbefalt installasjon ved ramming av enkeltnåler. Til venstre: for bitumenbasert tettemiddel; til høyre: for svellende polyuretanprodukt. Eksempler fra Arcelor Mittal (2014)
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Figur 6.19.4 Utførelse av sveising for tetting av spuntlåser ved Z-profiler.  Arcelor Mittal (2014)
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[bookmark: _GoBack]Figur 6.19.5 Utførelse av sveising for tetting av spuntlåser ved doble U-profiler.  Arcelor Mittal (2014)
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Figur 6.19.6 Til venstre: lekkasje gjennom spuntlås. Til høyre: Bilde av en spuntvegg etter tetting (Kilde: Huth & Wien Engineering AS)
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[bookmark: _Ref419710117]Figur 6.19.7 Innskvising av kvikkleire rundt ankerhull i spunt (Bilde: Bane NOR, Dobbeltspor Sandvika-Asker)
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Figur 6.19.8 Pakningsløsning for å unngå innskvising av leire rundt ankergjennomføring (Bilde: Geovita AS, Lysaker stasjon).
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Figur 6.19.9 Tilpasset og påsveiset stålplate for å tette et ankerhull. Kilde: NGI
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Figur 6.19.10 Venstre: Tetting av gjennomføring for anker med polyuretan (Kilde: Huth & Wien Engineering AS). Høyre: Detalj av gjennomføring etter tetting (Kilde: NGI)
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Figur 6.19.11 Tetting av overgang mellom spunt og berg (P. Borchardt & al (2008))
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Figur 6.19.13 Utførelse av tettingsarbeider i overgangen mellom spunt og berg (Kilde: Huth & Wien Engineering AS) UTGÅR
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Execufion of sedling by welding double Z sheef piles
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Execution of sedling by welding double U sheet piles
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